	单位名称
	南 昌 大 学
	产品名称或代号
	零 件 名 称
	零 件 图 号

	
	
	数控车削实训件
	轴
	CK001

	工 序 号
	程 序 编 号
	夹 具 名 称
	使 用 设 备
	车   间

	001
	O3366
	三爪卡盘
	CK7136数控车床
	数控车训练中心

	工步号
	工 步 内 容
	刀具号
	刀具规格（mm）
	主轴转速（r/min）
	进给速度（mm/min）
	背吃刀量（mm）
	备注

	1
	粗车φ18.5外园
	T01
	25X25
	300
	30
	0.75
	

	2
	粗车φ13.0外园
	T01
	25X25
	300
	30
	2.75
	

	3
	车  锥  角
	T01
	25×25
	300
	30
	2.75
	

	4
	车  倒  角
	T01
	25×25
	300
	30
	2.0
	

	5
	精车φ12.0外园
	T01
	25X25
	300
	30
	0.5
	

	6
	车 R3 园 弧
	T01
	25X25
	300
	15
	0.5
	

	7
	精车φ18.0外园
	T01
	25X25
	300
	30
	0.5
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南昌大学工程训练中心数控车加工工序卡

